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Lic. Emma Fiorentino: ¿Cuál es el pano-
rama de la empresa en el momento
actual?

NESTOR LAROVERE: Klöckner está
presente en Latinoamérica desde hace
mucho tiempo con una red de agentes,
enviando material desde Estados
Unidos, país en el que opera con su

planta que arrancó en 1980. En el año
2000, compra una parte de Vitopel -
que era de Arcor - e instala su primera
operación en la Argentina. Ya tenía
algunas operaciones en Brasil, pero ofi-
cialmente arranca, en el año 2000, con
Klöckner Pentaplast de Argentina en
Villa del Totoral, Provincia de Córdoba y
oficinas en Buenos Aires. Luego, tam-

bién en el año 2003, se pone en mar-
cha una línea de calandrado en Brasil,
sumando a la de Argentina, una capa-
cidad de unas 13.000 toneladas/año
de monolámina de PVC.
Los productos que fabricamos local-
mente son materiales para farma:
monolámina de PVC, materiales barre-
ra para blisters de medicamentos. En el
caso de materiales de barrera, se lami-
na el PVC producido en la Argentina
con  Aclar (*), que proviene de Estados
Unidos, desde el año 2004. Además,
se trae material coteado de PVC con
PVdC - que es otro material de barrera;
desde Klöckner  Estados Unidos, hasta
el año 2008 en que estará instalada
una planta de coteado en Brasil, donde
se aplicará el PVdC a la monolámina de
PVC que eventualmente se fabrique
allá. A partir de entonces, en el rubro
farma vamos a tener monolámina, PVC
más Aclar y PVC más PVdC. Toda la
línea será fabricada sea en la Argentina
o en Brasil para toda Latinoamérica. 

E.F.: ¿Estará incluido México?

NESTOR LAROVERE: No, dicho país
es atendido desde Estados Unidos,
pues no hay fábricas, solamente ofici-
nas comerciales.

Klöckner Pentaplast de Argentina  S.A.

Aumenta su presencia en nuestra  región 
e inaugura en octubr e sus nuevas oficinas 
en la ciudad de Buenos Aires

Néstor Larovere, Gerente Comercial de la firma  
explica su actual política de crecimiento, 
tanto en la Argentina como en el resto de América
Latina, que implica la incorporación de nuevos 
productos y apertura hacia sector es industriales
diversos, especialmente de la industria alimentaria,
pero siempre con una importante participación en
farma  
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E.F.: ¿A qué mercados latinoamerica-
nos abastece la planta de  Argentina?

NESTOR LAROVERE: Desde la
Argentina suministramos materiales a
Brasil y a los restantes países de
Sudamérica.
Vale aclarar que desde Brasil, (San
Pablo) se producen materiales para ser
vendidos en Argentina, por lo que esta-
mos integrados en ambas plantas.

E.F.: ¿Tienen alguna otra línea de pro-
ductos fuera de farma?

NESTOR  LAROVERE: Tenemos una
línea de producto que es el PVC para
las tarjetas de crédito, que se produce
en la Argentina y se vende en toda
Latinoamérica, excepto México.
Además, producimos láminas de PVC,
entre 150 y 700 micrones de espesor y
ancho máximo de 1400 mm, para ter-

moformado en general, que es típica
para packaging y exhibidores destina-
dos a diversos mercados (supermerca-
dos, ferreterías, etc.). Hay otra línea de
producto que se fabrica en Estados
Unidos y se vende en la región, Shrink
Film (film termocontraíble, de 50 - 60
micrones); se fabrica la bobina, luego
se envía a un convertidor que la impri-
me y produce etiquetas en forma de
mangas para botellas, cápsulas para
botellas de vino, etc.; la fabricación de
este film, muy  delgado, requiere una
tecnología especial de orientación,
Klöckner es líder en este tipo de pro-
ducto en Latinoamérica y no se limita a
visitar al convertidor sino que va más
allá, yendo al cliente de éste; se trata de
un trabajo muy técnico. Pues el buen
desempeño del producto depende
mucho de la forma y tamaño del enva-
se, así como de las características del
material para termocontraerse, por otra
parte, la impresión se realiza ‘deforma-
da’ para que cuando se conforme  que-
den el logo y las letras con su formato
final.

E.F.: ¿Cuáles son los parámetros prin-
cipales del grupo y cómo se ubica la
filial argentina dentro de éste?

NESTOR  LAROVERE:A nivel general,
Klöckner es una empresa que factura
1500 millones de dólares por año,
emplea a más de 3.400 personas a
nivel mundial, tiene presencia en
Europa, Estados Unidos, Américas, y
ahora está creciendo en Asia. Comenzó
sus actividades en Europa en el año
1965, en Alemania, siendo un despren-
dimiento de la tradicional empre s a
metalúrgica Klöckner, que data del siglo
XIX, posee unidades de producción en
11 países. Klöckner Pentaplast de
Argentina depende de Estados Unidos,
pues los negocios están divididos en
dos grandes grupos: Estados Unidos
por un lado y Europa y Asia por el otro.
Klöckner Pentaplast está incrementan-
do su capacidad de producción: ha
comprado una planta en la India y la
está ampliando, también está aumen-
tando la capacidad de la planta de
Rusia y la de Tailandia. Desde hace
unos años ya hay oficinas comerciales
en China. En resumen, sigue apostan-
do a crecer. El paquete accionario de
Klöckner Pentaplast cambió de manos
en marzo de este año, haciéndose
cargo el grupo financiero internacional
Blackstone, que tiene varias compa-
ñías. Nuestro Grupo es fundamental-
mente fabricante de materiales para
packaging y más de la mitad del film
que produce en sus plantas, un 60% es
PVC y el resto son otros plásticos, que
ha ido adquiriendo principalmente por

compra de empresas (poliestireno, poli-
propilenos, poliéster y otros filmes de
i m p resión). Hay entre esos materiales
algunos muy específicos, como poliacri-
lonitrilo o laminados barrera para la
industria alimentaria; estos últimos están
en Estados Unidos desde hace un buen
tiempo y en Europa bastante más, y es
algo que se viene para nosotro s .

E.F.: ¿A qué laminados se refiere espe-
cíficamente?

NESTOR  LAROVERE: Se trata de

Klöckner Pentaplast de 
Argentina  S.A.



Y PROVEEDORES
Laboratorios

3
Argentina, Brasil y otros países de la
región la expansión lógica se centrará
en la industria alimentaria. Obviamente,
no se va a perder la participación en
farma, como lo demuestra la inversión
que se está realizando en Brasil, de
unos 5 millones de dólares, destinados
fundamentalmente para la coteadora
de  PVdC, material utilizado muchísimo
en farma, pero que va a poder cotear
o t ros plásticos, otros sustratos con
materiales de barrera. Además hay
posibilidades de aprovecharla para
otros productos, con aplicación en el
rubro alimentos. Es un panorama inte-
resante y muestra el desarrollo de
nuestra empresa que está invirtiendo y
creciendo continuamente. 

E.F.: Y, como vemos, esa tendencia se
está evidenciando en la filial argentina.

NESTOR LAROVERE: Efectivamente,
en Argentina estamos incorporando
gente, especializando al personal en la
atención del mercado, fundamental-
mente en lo referente a  Latinoamérica,
se está armando el plantel para tener
una mejor respuesta a nuestros clien-
tes.

E.F.: ¿Son  muy frecuentes las consul-
tas técnicas de los laboratorios y
requieren ensayos o pruebas especia-
les?

NESTOR  LAROVERE: Los laborato-
rios en general trabajan con un están-
dar muy alto, que son las Buenas
Prácticas de Manufactura (GMP) y reci-
bimos de varios de ellos - inclusive mul-
tinacionales -. consultas y solicitudes
de auditorías. También recibimos solici-
tudes de apoyatura técnica. Contamos
en la Argentina  con un servicio técnico
especializado que está visitando el
mercado, dando charlas técnicas, no
sólo en nuestro país sino en distintos
lugares de Latinoamérica.

E.F.: ¿Qué porcentajes corresponden a
los diversos sectores  industriales?

NESTOR  LAROVERE: Hoy, en núme-
ros locales, estamos trabajando un
60% destinado a farma, 30% a tarjetas
de crédito y el resto a termoformado
general, que incluye un porcentaje para
alimentos.

E.F.: ¿Cómo encaran el tema de la nor-
malización?

NESTOR  LAROVERE: Estamos certi-
ficados según ISO 9001:2000, habien-
do recertificado nuevamente según
dicha norma; y estamos certificando
según ISO 14 000. En nuestra planta
de la Argentina seguimos los diversos
requisitos de las Buenas Normas de
Manufactura que se aplican en la
industria farmacéutica; nosotros las
cumplimos voluntariamente pese a no
pertenecer a dicho sector industrial.
Estamos invirtiendo para que la pro-
ducción, el corte y el empaque queden
en un entorno cerrado con presión
positiva y determinadas condiciones de
temperatura, humedad, etc., para
garantizar a los clientes la completa
excelencia de nuestros pro d u c t o s .
Incluso se está reformando la planta
para tener un acceso más limitado, y
n u e s t ros operarios trabajan desde
hace años con indumentaria apropia-
da. Por todo eso estamos auditados
por importantes laboratorios interna-
cionales.

(*) Marca registrada de Honeywell 
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laminados de PVC o PET con PE o
EVOH, pelables o no, los cuales no
estamos trabajando acá todavía, pero,
lo repito, es algo que se va a venir, por-
que Klöckner es muy fuerte en el rubro
farma y cuando se piensa hacia dónde
va a crecer, sin dudas lo hará hacia el
mercado de los alimentos, porque en la
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